Neuer Dreh-Schwenktisch zur Werkzeugherstel-
lung verbindet héchste Dynamik und Prézision

Ein neu entwickelter 2-Achsen
Rundeteiltisch der HIRSCHMANN
GMBH fiir Laseranwendungen
in der Werkzeugherstellung
verbindet erstmals maximale
Geschwindigkeit und hochste
Prazision. Diese im Kundenauf-
trag konzipierte Losung zeigt
das Unternehmen aus Baden-
Wiirttemberg auf der Messe
EMO vom 18. bis 23. Septem-
ber 2017 in Hannover (Halle
13, Stand C101). Die Innovati-
on setzt neue Mal3stabe in der
effizienten Laserbearbeitung
von Werkstiicken bei engen
Kurvenradien oder komplexen
Formen. Die dargestellten Be-
wegungsanderungen erfordern
Beschleunigungsprofile, die im
Grenzbereich der technischen
Moglichkeiten liegen.

,In dieser kombinierten Bewe-
gung von Rotieren und Schwen-
ken ergeben sich extrem hohe
Beschleunigungswerte aufderT-
Achse und der R-Achse”, erklart
Rainer Harter, CTO der HIRSCH-
MANN GMBH. In Zusammenar-
beit mit dem Motorenhersteller
Etel ist es dem Unternehmen
gelungen, die vom Auftraggeber
geforderten Geschwindigkeiten
mit einem 2-Achsen Rundteil-
tisch zu erreichen. Fir die Bear-
beitung der Werkstlicke ist eine

simultane Bewegung zwischen
Schwenkachse und Drehachse
erforderlich, geregelt wird diese
Uber die Gesamtsteuerung der
Fertigungsanlage.

Konstant hohe
Geschwindigkeit

Indervorliegenden Anwendung
werden in Serienproduktion
mittels einer Laserapplikation
extrem robuste Werkzeuge fiir
die Fras- und Drehbearbeitung
hergestellt. Die Kontur wird
dabei von einem wassergefiihr-
ten und somit gekiihlten Laser-
strahl aus dem Basismaterial
geschnitten, der dann auch das
Finish tibernimmt. Aufgabe des
Rundteiltisches ist es, die Werk-
stiicke — PKD (polykristalline)
oder MKD (monokristalline) Di-
amanten, Hartmetalle oder Ke-
ramik — genau am Laserstrahl
entlang zu fiihren.

Und dies in einem exakt defi-
nierten Winkel, im entsprechen-
den Radius und bei konstanter
Geschwindigkeit. Rainer Harter:
,Gerade dies war die besondere
Herausforderung. Weil der Laser
einen bestimmten Energieinhalt
hat, muss die Verfahrgeschwin-
digkeit fiir den prazisen Materi-
alabtrag immer konstant sein.”

Dreh-Schwenktisch verbindet hochste Dynamik und Prazision T-Achse R-Achse
Drehachse horizontal  vertikal
MaRe L/B/H mm 1.195/400 /452
Planscheibendurchmesser mm / 180
Drehzahl U/min. / 1.200
Gesamtgewicht kg 425
Permanent Magnetbremse - Haltekraft Nm 140 /
Rund- und Planlauf mm > 0,003
Integriertes Prazisions-Spannfutter Winkligkeit / Taumel zur Grundflache
Hirschmann HSK 63 A (im Abstand 100mm) i 20.002
Parallelitat zur Grundflache mm > 0,002
Heidenhain Winkelmessmodule Systemgenauigkeit sec +0,9 +0,9
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Die Neuentwicklung der
HIRSCHMANN  GMBH  erfiillt
alle von Synova, einem auf La-
serbearbeitungsanlagen spezi-
alisierten schweizerischen Ma-
schinenhersteller, geforderten
Parameter. ,Wir erreichen hier
Beschleunigungswerte, die in
neue Dimensionen vorstoBen®,
sagt Rainer Harter. Um auf die-
ses Level zu kommen, waren
intensive Abstimmungen mit
dem Motorenhersteller Etel er-
forderlich. Der Dreh-Schwenk-
tisch verfiigt liber jeweils einen
Direktantrieb in den beiden
T-Achsen-Modulen (Tilting),
ebenfalls integriert sind hier ein
hochprazises Messsystem sowie
die Bremsfunktion. Die R-Achse
(Rotation) wurde als Schwinge
ausgebildet, ausgestattet mit
einem eigenen Motor und ei-
nem weiteren Messsystem. In
der R-Achse integriert ist das
von dem Unternehmen entwi-
ckelte, hochprazise HSK - A 63
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Spannfutter, in dem die zu bear-
beitenden Werkstiicke befestigt
werden. Diese kompakte Auf-
nahme wurde speziell fiir An-
wendungen in der Werkzeugbe-
arbeitung konzipiert. ,Der grol3e
Vorteil fiir unsere Kunden liegt
darin, dass wir alles aus einer
Hand liefern kénnen. Die einzel-
nen Komponenten sind durch
ein komplexes Fertigungsver-
fahren und ausgekligelte Mon-
tageprozesse p-genau aufeinan-
der abgestimmt und harmonie-
ren optimal“, so Rainer Harter.
HIRSCHMANN liefert den 2-Ach-
sen Dreh-Schwenktisch als kom-
plett montierte Baugruppe, die
Inbetriebnahme erfolgt im Werk
auf einem speziellen Priifstand.
,S0 konnen wir die Funktionen
sicherstellen, Genauigkeiten
messen und Leistungsdaten
priifen”, betont der CTO.

Neuentwicklung
optimiert auch
Zerspanungsprozesse

Im ersten Schritt wird der
HIRSCHMANN 2-Achsen Rund-
teiltisch fir Laserapplikationen
eingesetzt. Geplant ist jedoch,
dass die Neuentwicklung zu-
kiinftig auch in der Frasbear-
beitung und fiir andere Zerspa-
nungsaufgaben zum Einsatz
kommt, bei denen hohere Ge-
nauigkeiten gefordert werden.
Dadurch lassen sich die Teile-
prazision sowie der Fertigungs-
prozesse erheblich verbessern
und die Effizienz der Bearbei-
tung signifikant steigern.
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