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Teile prézise bearbeiten — vor

dieser Herausforderung stehen
viele Hersteller. Ob in der Medi-
zintechnik, dem Automobilbau,
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der Feinwerktechnik oder der
optischen Industrie: innovative
Anlagen sind eine entscheidende
GroBe fir die Wirtschaftlichkeit.
Zur effizienten Bearbeitung
von Werkstlcken hat die
Hirschmann GmbH
Rundteiltische
mit aufeinander
abgestimmten
Referenz- und
Spannsystemen
entwickelt.

Bild 2

Bild 1

Spannsysteme fiir den Einsatz beim
Draht- und Senkerodieren

Die Hirschmann GmbH aus Fluorn-Winzeln (Baden-Wiirttemberg) zihlt zu den 100 innova-
tivsten Unternehmen in Deutschland - gerade wurde die Firma mit dem Siegel ,,TOP 100
ausgezeichnet. Was dies in der Praxis bedeutet, kénnen Besucher auf der Messe AMB vom
18. bis 22. September 2018 in Stuttgart erleben. Dort prisentiert die Hirschmann GmbH
ihre neuesten Entwicklungen - dazu zdhlen das High-End-Spannsystem pPrisFix nano, der
uPrisFix Hohlachsenspanner und das ultraflache pPrisFix-Flat Nullpunktspannsystem.

Prazision in Hochstform:
High-End-System pPrisFix nano

Eine der jiingsten Innovationen
mit maximaler Prazision ist das
High-End-System pPrisFix nano,
das weltweit praziseste Nullpunkt-
Spannsystem flir Applikationen
wie Drahterodieren, Senkerodie-
ren, EDM-Bohren, Laserbearbei-
tung oder Highspeed-Cutting. Es
erreicht eine Wiederholgenauigkeit
von < 0,1 pm (Aus-/Einspannen
im selben Spanner) und eine
Wechselgenauigkeit von < 0,5 pm
{Spanner zu Spanner). ,Diese
herausragenden Werte lassen sich
mit dem p-PrisFix nano Nullpunkt-
Spannsystem Uber den gesamten
Fertigungsprozess darstellen®, un-
terstreicht CTO Rainer Harter. So
ist das Werkstick in allen Achsen
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immer exakt referenziert und flr
eine 360-Grad-Bearbeitung opti-
mal platziert. Damit unterstreicht
die Hirschmann GmbH ihre
umfassende Kompetenz, die auf
mehr als 60 Jahren Entwicklungs-
tatigkeit und Erfahrung basiert.

Neu auf dem Markt:
u-PrisFix-Hohlachsenspanner

Ebenfalls eine Neuentwick-

lung der Hirschmann GmbH,

die auf der AMB zu sehen sein
wird, ist das System p-PrisFix-
Hohlachsenspanner. Damit kon-
nen Werkstlicke ohne Aufwand
exakt in einer Hohlachse oder
direkt im Schneidbereich positi-
oniert werden. So bietet sich die
Méglichkeit einer 360-Grad-Bear-
beitung der Innenkonturen, selbst
ausgesprochen komplexe Formen
sind damit mdglich. Bislang
mussten Anwender individuelle
Lésungen zur Befestigung suchen,
die in der Handhabung deutlich
aufwéndiger und weniger prazise
sind. Um einen maximalen Innen-
durchmesser flir das Werkstlick
zu erreichen, hat Hirschmann
eine Spannmechanik entwickelt,
die in einem minimalen Bauraum
Platz findet — und dies bei gréBt-
moglicher Flexibilitat in Bezug auf
die vielfaltigen Anforderungen.
»Unsere Innovation mit p-PrisFix-
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Hohlachsenspanner und p-PrisFix-
Hohl-Palette lasst sich individuell
auf nahezu alle denkbaren Kun-
denspezifikationen anpassen”, so
CTO Rainer Harter.

Ultraflach: p-PrisFix-Flat
Nullpunktspannsystem

Durch eine deutlich geringere Auf-
bauhdhe als die bisher am Markt
erhaltlichen Produkte lberzeugt
das manuelle p-PrisFix-Flat Null-
punktspannsystem. Der ultraflache
Referenzspanner und der speziell
konzipierte Werkstiicktrager sind
zusammen nur 35 Millimeter hoch.
Aufgrund der deutlich geringeren
Aufbauhdhe optimieren Hersteller
ihre Bearbeitungsprozesse er-
heblich. ,,Je ndher das Werkstiick
beispielsweise beim Drahterodie-
ren an der unteren Dlse platziert
werden kann, desto effektiver ist
die Schnittleistung”, erklért Nor-
bert Weisser, Gruppenleiter Kon-
struktion der Hirschmann GmbH.
Als manuelles Spannsystem mit
einem attraktiven Preis-Leistungs-
verhaltnis und der dadurch kurzen
Amortisationszeit ist p-PrisFix-
Flat das ideale Einstiegsprodukt
fir Anwender, die Rundteiltische
in ihrer Fertigung einsetzen oder
zukUnftig nutzen wollen.
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Dreh-Schwenktisch zur
Laserbearbeitung

Speziell fur serielle Laseranwen-
dungen in der Werkzeugherstel-
lung hat die Hirschmann GmbH ei-
nen 2-Achsen Dreh-Schwenktisch
entwickelt, der hdchste Dynamik
und Préazision verbindet. ,,Unsere
Innovation setzt MaBstabe in der

T-Achse mit
Direktantrieb
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effizienten Laserbearbeitung von
Werkstiicken bei engen Kurvenra-
dien oder komplexen Formen. Die
dargestellten Bewegungsande-
rungen erfordern Beschleunigungs-
profile, die im Grenzbereich der
technischen Moglichkeiten liegen®,
erklart CTO Rainer Harter. In dieser
kombinierten Bewegung von Rotie-
ren und Schwenken ergeben sich

integriertes
HSK-Spannfutter

R-Achse mit
Direktantrieb

extrem hohe Beschleunigungswerte
auf der T-Achse und der R-Achse.
Die Kontur des Werkstiickes wird
von einem wassergefiihrten und
somit gekiihlten Laserstrahl aus
dem Basismaterial geschnitten, der
dann auch das Finish Gbernimmt.
Aufgabe des Runditeiltisches ist es,
die Werkstlicke genau am Laser-
strahl entlang zu filhren.

T-Achse mit
Direktantrieb
und Bremse
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