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Werkstiickspanntechnik = Nullpunktspannsystem » Hohlachsenspanner = Dreh-Schwenktisch

Hohe Prazision bei optimaler Maschinenauslastung

Die Hirschmann GmbH prasentiert auf der AMB Entwicklungen wie das High-End-Spann-

system pPrisFix nano oder den p-PrisFix-Hohlachsenspanner zur Werkstiickbearbeitung.

1 Hochstmal an Pasitioniergenauigkeit: p-PrisFix-nano-Nullpunktspannsystem (links] mit

integrierter Reinigung CenterClean (rechts) (@ Hirschmann]

ie Hirschmann GmbH aus Winzeln

(Baden-Wirttemberg) zahlt zu den
100 innovativsten deutschen Unterneh-
men — gerade wurde die Firma mit dem
Siegel »TOP 100« ausgezeichnet, Was
dies in der Praxis bedeutet, kénnen Besu-
cher auf der AMB in Stuttgart erleben.

Ob in der Medizintechnik, dem Auto-
mobilbau, der Feinwerktechnik oder opti-
schen Industrie: Innovative Anlagen sind
eine entscheidende GroBe flir Wirtschaft-
lichkeit. Zur effizienten Bearbeitung von
Werkstiicken hat Hirschmann Rundteil-
tische mit aufeinander abgestimmten Re-
ferenz- und Spannsystemen entwickelt. In
Halle 7, Stand C53, sind neue Entwicklun-
gen zu sehen — darunter das High-End-
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Spannsystem |(PrisFix nano, der pPrisHix-
Hohlachsenspanner und das ultraflache
uPrisFix-Flat-Nullpunktspannsysterm.

Prazision in Hochstform

Eine der jiingsten Innovationen mit maxi-
mal moglicher Prizision ist das High-
End-System pPrisFix nano, das laut
Hersteller weltweit préziseste Nullpunkt-
spannsystem fiir Applikationen wie Draht-
erodieren, Senkerodieren, EDM-Bohren,
Laserbearbeitung oder Highspeed-Cutting.
Es erreicht eine Wiederholgenauigkeit
ven = 0,1 um (Aus-/Finspannen im sel-

@ Carl Hanser Verlag, Minchen

ben Spanner) und eine Wechselgenauig-
keit von < 0,5 pm (Spanner zu Spanner).

»Diese herausragenden Werte lassen
sich mit dem p-PrisFix-nano-Nullpunkt-
spannsystem tber den gesamten Ferti-
gungsprozess darstellen«, unterstreicht
CTO Rainer Harter. So ist das Werkstiick
in allen Achsen immer exakt referenziert
und fiir eine 360-Grad-Bearbeitung opti-
mal platziert. Damit unterstreicht Hirsch-
mann seine Kompetenz, die auf mehr als
60 Jahren Entwicklungstitigkeit basiert.

Neuer Hohlachsenspanner

Eine weitere Neuentwicklung zur AMB ist
das System p-PrisFix-Hohlachsenspan-
net. Damit kénnen Werkstiicke chne Auf-
wand exakt in einer Hohlachse oder direkt
auf dem Maschinentisch positioniert wer-
den. So bietet sich die Moglichkeit einer
360-Grad-Bearbeitung der Innenkontu-
ren. Selbst ausgesprochen komplexe For-
men sind damit moglich. Bislang mussten
Anwender individuelle Losungen zur Be-
festigung suchen, die in der Handhabung
deutlich aufwendiger und weniger prazise
sind. Um einen maximalen Innendurch-
messer flir das Werkstlick zu erreichen,
hat Hirschmann eine Spannmechanik
entwickelt, die in einem minimalen Bau-
raum Platz findet — und dies bei groft-
moglicher Flexibilitit in Bezug auf die viel-
faltigen Anforderungen. »Unsere Innova-

2 Beim ultraflachen
u-PrisFix-Flat-Null-
punktspannsystem
sind Spanner und
Palette zusammen
nur 35 mm hoch

[© Hirschmann GmbH)
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T-Achse mit
T-Achse mit integriertes Direktantrieb
fQJlj@anﬁtrieb HSK-Spannfutter und Bremse

‘I R-Achse mit
| Direktantrieb

3 2-Achs-Drehschwenktisch: meistert enge Kurvenradien und kamplexe Formen speziell
bei der Laserbearbeitung (© Hirschmann]

tion mit p-PrisFix-Hohlachsenspan-
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stellten Bewegungsinderungen erfordern
Beschleunigungsprofile, die im Grenz-
bereich der technischen Mdglichkeiten
liegen«, betont CTO Rainer Harter.

In dieser kombinierten Bewegung
von Rotieren und Schwenken ergeben
sich extrem hohe Beschleunigungswerte
auf der T-Achse und der R-Achse. Die
Kontur des Werkstiicks wird von einem
wassergefihrten und somit gekithlten
Laserstrahl aus dem Basismaterial ge-
schnitten, der dann auch das Finish tiber- ‘
nimmt. Aufgabe des Rundteiltisches ist
es, die Werkstiicke genau am Laserstrahl
entlangzufithren, m

ner und p-PrisFix-Hohl-Palette 18sst
sich individuell auf nahezu alle Kun-
denspezifikationen anpassenc, erklirt
Rainer Harter.

Ultraflaches
Nullpunktspannsystem

Durch eine deutlich geringere Aufbau-
héhe &ls bei bisher am Markt erhaltli-
chen Produkten der Fall, iberzeugt das
manuelle p-PrisFix-Flat-Nullpunkt-
spannsystem. Der ultraflache Refe-
renzspanner und der speziell konzi-
pierte Werkstlicktriger sind zusam-
men nur 35 mm hoch. Aufgrund der
deutlich geringeren Aufbauhche opti-
mieren Hersteller ihre Bearbeitungs-
prozesse erheblich. »Je ndher das
Werkstiick beispielsweise beim Draht-
erodieren an der unteren Diise plat-
ziert werden kann, desto effektiver ist
die Schnittleistung«, erklirt Norbert
Weisser, Gruppenleiter Konstruktion
bei Hirschmann. Als manuelles
Spannsystem mit einem attraktiven
Preis-Leistungs-Verhéltnis und folg-
lich kurzen Amortisationszeit ist -
PrisFix-Flat das ideale Einstiegspro-
dukt fiir Anwender, die Rundteiltische
inihrer Fertigung einsetzen oder kiinf-
tig nutzen wollen.

Drehschwenktisch

flir die Laserbearbeitung

Speziell fiir serielle Laseranwendungen
in der Werkzeugherstellung hat Hirsch-
mann einen 2-Achs-Drehschwenk-
tisch entwickelt, der hichstmégliche
Dynamik und Prézision verbindet.
»Unsere Innovation setzt Mafstabe in
der effizienten Laserbearbeitung von
Werkstiicken bei engen Kurvenradien
oder komplexen Formen. Die darge-
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