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ZEICHEN DER
ZEIT ERKANNT

Christian Grob er-
wartet auch im Zu-
ge von E-Mohilitat
weiteres Wachstum

PTIMACHT
ERSTE SPANE

Im WZL wurde die
neue Schnittstelle
auf einer Weisser-
Maschine installiert

REVOLUTIONAR
SCHLICHTEN

Koller Werkzeug-

bau schlichtet mit
dem PPC-Fréaser in
neuer Dimension
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Nullpunkt-Spannsystem

Die Hirschmann GmbH wurde gerade mit dem Siegel ,Top 100" ausgezeichnet und zahlt somit zu den 100
innovativsten Unternehmen in Deutschland. Was dies in der Praxis bedeutet, kénnen Besucher auf AMB =
erleben. In Halle 7-C53 prasentiert Hirschmann deren neueste Entwicklungen: das High-End- Spannsystem
puPrisFix nano, der pPrisFix Hohlachsenspanner und das ultraflache pPrisFix-Flat Nullpunktspannsystem.
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eile prizise bearbeiten -

vor dieser Herausforderung

stehen viele Hersteller. Zur
effizienten Bearbeitung von Werk-
stiicken hat die Hirschmann GmbH
Rundteiltische mit aufeinander ab-
gestimmten Referenz- und Spann-
systemen entwickelt. Eine der
jingsten Innovationen mit maxi-
maler Prizision ist das High-End-
System pPrisFix nano, das nach
Angaben von Hirschmann weltweit
préziseste Nullpunkt-Spannsystem
fiir Applikationen wie Drahterodie-
ren, Senkerodieren, EDM-Bohren,
Laserbearbeitung oder Highspeed-
Cutting. Es erreicht eine Wieder-
holgenauigkeit von < 0,1 pm zum
Aus-/Einspannenim selben Span-
ner und eine Wechselgenauigkeit
von £0,5 pm (Spanner zu Spanner).
»Diese herausragenden Werte las-
sen sich mit dem p-PrisFix nano
Nullpunkt-Spannsystem iiber den
gesamten Fertigungsprozess dar-
stellen”, unterstreicht CTO Rainer
Harter. Soistdas Werkstiickin allen
Achsen immer exakt referenziert
und fiir eine 360°-Bearbeitung op-
timal platziert. Damit unterstreicht
die Hirschmann GmbH deren um-
fassende Kompetenz, die auf mehr
als 60 Jahren Entwicklungstitigkeit
und Erfahrung basiert.

Neuer p-PrisFix Hohlachsen-
spanner

Ebenfalls eine Neuentwicklung
der Hirschmann GmbH, die auf
der AMB zu sehen sein wird, ist
das System p-PrisFix Hohlachsen-
spanner. Damit kénnen Werkstii-
cke ohne Aufwand exakt in einer
Hohlachse oder direkt auf dem Ma-
schinentisch positioniert werden.
Sobietet sich die Méglichkeit einer
360°-Bearbeitung der Innenkontu-
ren, selbst komplexe Formen sind




SPANNTECHNIIJ
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Nach Angaben von Hirsch-
mann ist es das weltweit
praziseste Nullpunkt-
Spannsystem: Das pPrisFix
nano erreicht eine Wieder-
holgenauigkeit von unter
0,1 pm.

Das ultraflache pPrisFix-
Flat Nullpunktspannsystem
ist das ideale Einstiegs-
produkt fiir Anwender,

die Rundteiltische in der
Fertigung einsetzen.

damit moglich. Bislang mussten
Anwender individuelle Lésungen
zur Befestigung suchen, die in der
Handhabung deutlich aufwéndiger
und weniger prizise sind. Um ei-
nen maximalen Innendurchmesser
fiir das Werkstiick zu erreichen, hat
Hirschmann eine Spannmechanik
entwickelt, die in einem minima-
len Bauraum Platz findet - und dies
bei grofitmoglicher Flexibilitét in
Bezug auf die vielfaltigen Anfor-
derungen.

JUnsere Innovation mit p-PrisFix-
Hohlachsenspanner und p-PrisFix-
Hohl-Palette ldsst sich individuell
auf nahezu alle denkbaren Kun-
denspezifikationen anpassen’, so
CTO Rainer Harter.

Ultraflach: p-PrisFix-Flat Null-
punktspannsystem

Durch eine deutlich geringere Auf-
bauhdhe als die bisher am Markt
erhéltlichen Produkte {iberzeugt
das manuelle p-PrisFix-Flat Null-
punktspannsystem. Der ultrafla-
che Referenzspanner und der spe-
ziell konzipierte Werkstiicktrdager
sind zusammen nur 35 mm hoch.
Aufgrund der deutlich geringeren
Aufbauhéhe optimieren Herstel-
ler ihre Bearbeitungsprozesse er-
heblich. ,Je ndher das Werlkstiick
beispielsweise beim Drahterodie-
ren an der unteren Diise platziert
werden kann, desto effektiver ist
die Schnittleistung®, erklirt Nor-
bert Weisser, Gruppenleiter Kon-
struktion der Hirschmann GmbH.
Als manuelles Spannsystem mit
einem attraktiven Preis-Leistungs-
verhiltnis und der dadurch kurzen
Amortisationszeitist p-PrisFix-Flat
dasideale Einstiegsprodukt fiir An-
wender, die Rundteiltische in ihrer
Fertigung einsetzen oder zukiinftig
nutzen wollen.

Dreh-Schwenktisch zur Laser-
bearbeitung

Speziell fiir serielle Laseranwen-
dungen in der Werkzeugherstel-
lunghat die Hirschmann GmbH ei-
nen 2-Achsen-Dreh-Schwenktisch
entwickelt, der hchste Dynamik
und Prizision verbindet. ,Unsere
Innovation setzt Mafistébe in der
effizienten Laserbearbeitung von




Werkstiicken bei engen Kurvenra-
dien oder komplexen Formen. Die
dargestellten Bewegungsdnderun-
gen erfordern Beschleunigungs-
profile, die im Grenzbereich der
technischen Moglichkeiten liegen®,
erkldrt CTO Rainer Harter. In dieser
kombinierten Bewegung von Ro-
tieren und Schwenken ergeben sich
extrem hohe Beschleunigungswer-
te aufder T-Achse und der R-Achse.
Die Kontur des Werkstiickes wird
von einem wassergefiihrten und
somit gekithlten Laserstrahl aus
dem Basismaterial geschnitten, der
dann auch das Finish {ibernimmit.
Aufgabe des Rundteiltisches ist
es, die Werkstiicke genau

am Laserstrahl entlang zu
fithren.

Kernkompetenz Gelenk-
kdpfe bis Rundteiltische

Seit mehr als 60 Jahren
entwickelt und fertigt die
Hirschmann GmbH zu-
kunftsweisende Produlkte
unter anderem fiir Fahr-
zeugbau, Motorsport,
Luft- und Raumfahrt, Gleis-
fahrzeuge, Maschinenbau,
Schiffsbau und Windkraft-
anlagen. Die Kernkompe-
tenzen liegen in den drei
Produktlinien Gelenkkopfe
und Gelenklager, Rundteil-
tische sowie Referenzsyste-
me.

Hier verfiigt Hirschmann
iiber umfangreiches Exper-
tenwissen sowie jahrzehn-
telange Erfahrungund kann
neben einem vielfdltigen
Standardsortiment auch
kundenspezifische Losun-
gen anbieten. Das mittel-
stindische Unternehmen
aus Baden-Wiirttemberg
mit Vertriebsgesellschaften
inden USAundin Chinabe-
schiftigt aktuell rund 200
Mitarbeiter. Im Jahr 2018
wurde die Hirschmann
GmbH unter die Top 100
der innovativsten mittel-
stindischen Unternehmen
in Deutschland gew&hlt. B

hirschmanngmbh.de
Halle 7-C53

T-Achse mit

Hirschmann zeigt auf der
AMB auch den 2-Achsen-
Dreh-Schwenktisch, dessen
Beschleunigungsprofile bis
in den Grenzbereich des
technisch Machbaren
gehen.

T-Achse mit
Direktantrieb

Direktantrieb

integriertes
HSI| und Bremse

-Spannfutter

Bilder:
Hirschmann GmbH

R-Achse mit
Direktantrieb




