ANWENDERBERICHT

Hightech-Prazision fur den Rennsport

Modulare Systemlosung zur Superfinish-
Bearbeitung von Fahrwerkskomponenten :

Bild 1: Supfina LCM TS zur Bearbeitung
von Fahrwerkskomponenten

Von der Rennstrecke auf die
StraB3e: Bei der Entwicklung und
Fertigung von Komponenten fir
Rennfahrzeuge, die dann auch in
Serienfahrzeugen eingesetzt wer-
den, zahlt die Hirschmann GmbH
in Fluorn-Winzeln zu den flih-
renden Unternehmen. Namhafte
Hersteller hochwertiger Fahrzeuge
vertrauen auf High-End-Gelenkla-
gertechnik von Hirschmann. Diese
hat sich im Rennsport und fur
StraBenfahrzeuge im Topsegment
bereits vielfach bewéhrt. Die inno-
vative Lagertechnik sorgt durch die
spezielle Superfinish-Oberflache
flr weniger VerschleiB, langere
Standzeiten sowie fiir eine dauer-
haft optimierte StraBenlage. Um
die extrem anspruchsvolle Prazi-
sion der Bauteile zur erzielen, setzt
Hirschmann eine Superfinish-Ma-
schine Supfina LCM TS ein. Diese
modulare Systeml&sung dient zur
Superfinish-Bearbeitung von spha-
rischen Bauteilen wie Gelenklagern
und Gelenkkopfen.

Gemeinsame, individuelle
Maschinenentwicklung

Die Besonderheit bei Hirsch-
mann: Es gab fiir die speziellen
Anforderungen keine passende
Maschine auf dem Markt. Daher
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haben Hirschmann
und der Maschinen-
bauer Supfina in einem
gemeinsamen Ent-
wicklungsprojekt eine
individuelle Lésung
auf Basis des Supfina
LCM-Baukastensystem
erarbeitet, die dann flr
Hirschmann gefertigt
wurde. Dabei wurden
die Innovationskréfte
beider Unternehmen geblindelt.
Das Resultat Gberzeugt Rainer
Harter, CTO von Hirschmann: ,Die
Supfina-Maschine hat das Un-
ternehmen Hirschmann wirklich
vorangebracht.*

Préiziser, wirtschaftlicher und
flexibler als herkommliche
Verfahren

Wie die Bauteile von Hirschmann
ist auch die Supfina LCM TS ein
echter Dauerlaufer: Seit 2016 pro-
duziert die Anlage problemlos und
unterbrechungsfrei im Dreischicht-
betrieb. Durch die flexible Roboter-
beladung des 6-Achs-Roboters

im Maschinenraum sowie des
integrierten Automationssystems
betragt die Rustzeit bei Chargen-

Bild 2: Komponenten fiir Rennfahrzeuge
(Werkbilder: Supfina Grieshaber GmbH
& Co. KG, Wolfach)

wechsel maximal 15 Minuten. Bei
der Superfinish-Bearbeitung von
Kugeln und Spharen geht es im
Wesentlichen darum, die Geome-
trie des Bauteils zu erzeugen und
den Traganteil der Oberflache zu
erhéhen. Ein typisches Merkmal
des Prozesses in der Supfina
LCM TS ist der Kreuzschliff, der
im Einsatz flir gute Schmier- und
Gleiteigenschaften sorgt. Eine
zentrale Abgrenzung zu anderen
Schleifprozessen besteht darin,
dass sich das Werkzeug wah-
rend der Bearbeitung in Selbst-
scharfung befindet, das heift,
es ist kein kontinuierliches oder
regelméaBiges Abrichten notwen-
dig. Die Ergebnisse der Supfina
LCM TS unterscheiden sich
erheblich von anderen Feinst-
bearbeitungsverfahren, wie dem
Schleifen oder Hartdrehen. Da
die Zerspanungskrifte und die
Schnittgeschwindigkeiten klein
sind, tritt keine Schadigung der
Werkstoffrandzone auf. Vielmehr
wird die urspriingliche Geflige-
struktur wieder freigelegt und das®
Funktionsverhalten beanspruchtet Hir
Bauteile, auch aufgrund erzeugtelt Te
Druckeigenspannungen, erhebli
verbessert. Des Weiteren wird
durch die Uberlagerte Bewegung
eine Kreuzschlifftextur mit-ausge-
zeichneten tribologischen Eigen-
schaften erzeugt.

Hohe Kundenzufriedenheit

Hirschmann besitzt aufgrund der
hohen Qualitéts- und Innova-
tionsanspriiche eine hohe Ferti-
gungstiefe und ein llickenloses
Qualitdtsmanagement, das vom
Rohmaterial bis zur Fertigung de
kompletten Baugruppe reicht.
Das von Rainer Harter, CTO, und’
Andreas Jesek, CEQ, geflihrte
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Unternehmen beschéftigt rund 200
Mitarbeiter und hat zwei Standorte
in den USA und China. Zu den
Kernkompetenzen von Hirsch-
mann zdhlen die Gleitlagertechnik,
Rundteiltische und Spannsysteme
auf héchstem Niveau.

Der Kundenkreis umfasst Unter-
nehmen aus der

Luft- und Raumfahrt, dem Motor-
rennsport, dem Maschinenbau, der
Industrie, dem Schiffsbau sowie
Produzenten von Abftillanlagen,
Gleisfahrzeugen und Wind-
kraftanlagen. Dabei deckt
Hirschmann von LosgréBe

1 Uber individuelle Kunden-
l6sungen bis hin zur Serie
samtliche Marktanforde-
rungen ab. Dank der groBen
Erfahrung und modernsten
Maschinen besitzt Hirsch-
mann eine Prozesskette mit
auBergewohnlicher Wechsel-
und Wiederholgenauigkeit

zur Fertigung von Mikrostruk-
turen. Die Supfina LCM TS
integriert sich vor diesem
Hintergrund hervorragend

in das Gesamtkonzept und
erfllt laut Aussagen des
Unternehmens samtliche
Anforderungen hinsichtlich
Qualitat, Automatisierung,
Ressourceneffizienz und
Prozesssicherheit. Dank des
Superfinish-Prozesses halt
Hirschmann bei komplexen
Teilen minimalste Toleranzen
ein.

Diese enorme Préazision ist

eine der wichtigsten Grund-
lagen flr Innovationen im
automobilen Leichtbau
beziehungsweise Rennsport.
Die Bauteile von Hirschmann
erzielen vereinfacht gesagt

die gleiche Leistung bei

halbem Gewicht. Hirschmann
engagiert und konzentriert

sich stark auch auf neuar-

tige Geschéaftsmodelle und
perspektivenreiche Wachs-
tumsmarkte. Die Mihe lohnt
sich: Im Juni 2018 erhielt
Hirschmann den Preis TOP-
Innovator 2018, mit dem die
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Initiative TOP 100 bundesweit die
innovativsten Unternehmen des
Mittelstandes auszeichnet.
Hirschmann hat sich fiir Supfi-
na als Partner entschieden, da
einerseits die technologischen
Anforderungen erflillt wurden und
man andererseits die groBle Lei-
denschaft flir Innovationen teilt, die
beide Unternehmen verbindet.
Die Supfina Grieshaber GmbH &
Co. KG gehort mit Standorten in
Deutschland, den USA und China

zu den weltweit flihrenden Herstel-
lern von Anlagen zur Oberflachen-
bearbeitung.

Das Unternehmen beschéftigt
mehr als 200 hochqualifizierte
Mitarbeiter. Das Produktprogramm
umfasst Maschinen und Geréate
zur Superfinish-Bearbeitung, zum
Doppelseiten-Planschleifen, zum
Feinstschleifen, flr die Planfinish-
Bearbeitung sowie Automatisie-
rungslosungen und Dienstlei-
stungen.
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universelle Schleiflosungen
fiir hochste Prazision erweitert

um backward- und forward-
Integration weiterer fiihrender
Technologien der NSH Group
fur wirtschaftlich optimale ®

Produktionsprozesse. (o)
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