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Hirschmann produziert Fahrwerks-
komponenten auf einer Supfina LCM TS 
Hightech-Präzision für den Rennsport

Von der Rennstrecke auf die Straße: 
Bei der Entwicklung und Fertigung 
von Komponenten für Rennfahrzeu-
ge, die dann auch in Serienfahrzeugen 
eingesetzt werden, zählt die Hirsch-
mann GmbH in Fluorn-Winzeln zu 
den führenden Unternehmen. Nam-
hafte Hersteller hochwertiger Fahr-
zeuge vertrauen auf High-End-Ge-
lenklagertechnik von Hirschmann. 
Diese hat sich im Rennsport und für 
Straßenfahrzeuge im Topsegment be-
reits vielfach bewährt. Die innovative 
Lagertechnik sorgt durch die spezielle 
Superfinish-Oberfläche für weniger 
Verschleiß, längere Standzeiten sowie 
für eine dauerhaft optimierte Straßen-
lage. Um die extrem anspruchsvolle 
Präzision der Bauteile zur erzielen, 
setzt Hirschmann eine Superfinish-
Maschine Supfina LCM TS ein. Die-
se modulare Systemlösung dient zur 
Superfinish-Bearbeitung von sphä-
rischen Bauteilen wie Gelenklagern 
und Gelenkköpfen.

GEMEINSAME, INDIVIDUELLE 
MASCHINENENTWICKLUNG

Die Besonderheit bei Hirschmann: Es 
gab für die speziellen Anforderungen 
keine passende Maschine auf dem 
Markt. Daher haben Hirschmann und 
der Maschinenbauer Supfina in einem 
gemeinsamen Entwicklungsprojekt 
eine individuelle Lösung auf Basis 
des Supfina LCM-Baukastensystem 
erarbeitet, die dann für Hirschmann 
gefertigt wurde. Dabei wurden die In-
novationskräfte beider Unternehmen 
gebündelt. Das Resultat überzeugt 
Rainer Harter, CTO von Hirschmann: 
„Die Supfina-Maschine hat das Unter-
nehmen Hirschmann wirklich voran-
gebracht.“

PRÄZISER, WIRTSCHAFTLICHER 
UND FLEXIBLER ALS HERKÖMM-
LICHE VERFAHREN

Wie die Bauteile von Hirschmann ist 
auch die Supfina LCM TS ein ech-
ter Dauerläufer: Seit 2016 produziert 

die Anlage problemlos und unter-
brechungsfrei im Dreischichtbetrieb. 
Durch die flexible Roboterbeladung 
des 6-Achs-Roboters im Maschinen-
raum sowie des integrierten Automa-
tionssystems beträgt die Rüstzeit bei 
Chargenwechsel maximal 15 Minuten. 

Bei der Superfinish-Bearbeitung von 
Kugeln und Sphären geht es im We-
sentlichen darum, die Geometrie des 
Bauteils zu erzeugen und den Tragan-
teil der Oberfläche zu erhöhen. Ein ty-
pisches Merkmal des Prozesses in der 
Supfina LCM TS ist der Kreuzschliff 
der im Einsatz für gute Schmier- und 
Gleiteigenschaften sorgt. 

Eine zentrale Abgrenzung zu anderen 
Schleifprozessen besteht darin, dass 
sich das Werkzeug während der Be-
arbeitung in Selbstschärfung befindet, 
das heißt, es ist kein kontinuierliches 
oder regelmäßiges Abrichten notwen-
dig. 

Die Ergebnisse der Supfina LCM TS 
unterscheiden sich erheblich von an-
deren Feinstbearbeitungsverfahren, 
wie dem Schleifen oder Hartdrehen. 

Da die Zerspanungskräfte und die 
Schnittgeschwindigkeiten klein sind, 
tritt keine Schädigung der Werk-
stoffrandzone auf. Vielmehr wird die 
ursprüngliche

Gefügestruktur wieder freigelegt und 
das Funktionsverhalten beanspruch-
ter Bauteile, auch aufgrund erzeugter 
Druckeigenspannungen, erheblich 
verbessert. Des Weiteren wird durch 
die überlagerte Bewegung eine Kreuz-
schlifftextur mit ausgezeichneten tri-
bologischen Eigenschaften erzeugt. 
Hohe Kundenzufriedenheit mit Supfi-
na LCM TS

Hirschmann besitzt aufgrund der ho-
hen Qualitäts- und Innovationsan-
sprüche eine hohe Fertigungstiefe und 
ein lückenloses Qualitätsmanagement, 
das vom Rohmaterial bis zur Fertigung 

der kompletten Baugruppe reicht. Das 
von Rainer Harter, CTO, und Andre-
as Jesek, CEO, geführte Unternehmen 
beschäftigt rund 200 Mitarbeiter und 
hat zwei Standorte in den USA und 
China. 

Zu den Kernkompetenzen von Hirsch-
mann zählen die Gleitlagertechnik, 
Rundteiltische und Spannsysteme auf 
höchstem Niveau. Der Kundenkreis 
umfasst Unternehmen aus der Luft - 
und Raumfahrt, dem Motorrennsport, 
dem Maschinenbau, der Industrie, 
dem Schiffsbau sowie Produzenten 
von Abfüllanlagen, Gleisfahrzeugen 
und Windkraftanlagen. Dabei deckt 
Hirschmann von Losgröße 1 über in-
dividuelle Kundenlösungen bis hin 
zur Serie sämtliche Marktanforderun-
gen ab. Dank der großen Erfahrung 
und modernsten Maschinen besitzt 
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Supfina LCM TS zur Bearbeitung von Fahrwerkskomponenten

Thomas Harter, Produktmanager Supfina mit Ralf Unger, Leiter Qualitätssicherung und Roland Keller, 
Gruppenleiter Endbearbeitung, beide Hirschmann
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WigtecDAMIT IHR SCHNEIDSTOFF HÄLT, 
WAS SIE VERSPRECHEN!

→ Wendeplatten, rotierende Werkzeuge, Schleifkörper, Abrichtscheiben etc.

→ Verwendung von Silber-, Bronze- sowie Nickelbasis-Loten

→ Kammergröße  200x 330mm (Ø x Höhe) – größere Durchmesser auf Anfrage

→ Hohe Produktivität bei bis zu 600 Wendeschneidpl./Charge

→ Sehr stabile, reproduzierbare und dokumentierte Prozesse

→ Online-Fernzugriff zur Kundenunterstützung bei Programmierung

→ Zugang zum Prozessraum von allen Seiten

→ Geringer Energieverbrauch (< 7�/Charge)

→ Kontrollierte Aufwärm- und Abkühlgeschwindigkeit zur Vermeidung von Spannungen

Vertriebspartner:

CERATONIA GmbH & Co. KG
An der Lohwiese 29
97500 Ebelsbach

Fon: -49(0) 9522-9432-0   Fax: -11
office@ceratonia.com
www.ceratonia.com

www.wigtec.de

Löten Sie Diamant, PKD und CBN-Schneidstoffe
 prozesssicher im Hochvakuum bei 10-6mbar 

Hirschmann eine Prozesskette mit au-
ßergewöhnlicher Wechsel- und Wie-
derholgenauigkeit zur Fertigung von 
Mikrostrukturen. Die Supfina LCM TS 
integriert sich vor diesem Hintergrund 
hervorragend in das Gesamtkonzept 
von Hirschmann. Sie erfüllt laut Aus-
sagen des Unternehmens sämtliche 
Anforderungen hinsichtlich Qualität, 
Automatisierung, Ressourceneffizienz 
und Prozesssicherheit. Dank des Su-
perfinish-Prozesses hält Hirschmann 
bei komplexen Teilen minimalste To-
leranzen ein.

AUSGEZEICHNETE UND 
GELEBTE INNOVATIONSKULTUR

Diese enorme Präzision ist eine der 
wichtigsten Grundlagen für Innovati-
onen im automobilen Leichtbau bezie-
hungsweise Rennsport. Die Bauteile 
von Hirschmann erzielen vereinfacht 
gesagt die gleiche Leistung bei halbem 
Gewicht. Zudem legt Hirschmann gro-
ßen Wert auf ein optimales Kosten-/
Nutzen-Verhältnis und Innovationen 
sind Teil des Geschäftsmodells. Ent-
sprechend ist die Unternehmenskul-
tur darauf ausgerichtet: Jeder Mitar-
beiter hat Freiräume für Innovationen 
und innovatives Denken und wird bei 
seinen Ideen gefördert und gefordert. 

Die Mitarbeiter werden von Anfang an 
in Innovationsprozesse involviert. Da-
bei findet ein offener Austausch von 
Ideen statt, der durch die flachen Hi-
erarchien mit kurzen Entscheidungs-

wegen und schneller Kommunikation 
gefördert wird. Hirschmann engagiert 
und konzentriert sich stark auch auf 
neuartige Geschäftsmodelle und per-
spektivenreiche Wachstumsmärkte. 
Die Mühe lohnt sich: Im Juni 2018 
erhielt Hirschmann den Preis TOP-
Innovator 2018, mit dem die Initiative 
TOP 100 bundesweit die innovativs-
ten Unternehmen des Mittelstandes 
auszeichnet. 

Gleiche Werte für eine starke Partner-
schaft in der Oberflächenbearbeitung.
Hirschmann hat sich für Supfina als 
Partner entschieden, da einerseits die 
technologischen Anforderungen erfüllt 
wurden und man andererseits die gro-
ße Leidenschaft für Innovationen teilt, 
die beide Unternehmen verbindet. 

Die Supfina Grieshaber GmbH & Co. 
KG gehört mit Standorten in Deutsch-
land, den USA und China zu den welt-
weit führenden Herstellern von Anla-
gen zur Oberflächenbearbeitung. Das 
Unternehmen beschäftigt mehr als 200 
hochqualifizierte Mitarbeiter. 

Das Produktprogramm umfasst Ma-
schinen und Geräte zur Superfinish-
Bearbeitung, zum Doppelseiten-Plan-
schleifen, zum Feinstschleifen, für die 
Planfinish-Bearbeitung sowie Auto-
matisierungslösungen und Dienstleis-
tungen. Als modernes Unternehmen 
bietet Supfina den Kunden integrierte 
und innovative Lösungen inklusive 
umfangreicher Services an. 

INFO

Supfina Grieshaber 
GmbH & Co. KG 
Schmelzegrün 7 
D - 77709 Wolfach
Telefon +49 7834 866-0 
Fax +49 7834 866-200 
info@supfina.com 
www.supfina.com

Komponenten für Rennfahrzeuge


