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Perfektes Finish

Supfina LCM TS zur Bearbeitung von Fahrwerkskomponenten.

Bei der Fertigung von Fahrwerkskomponenten flir den Rennsport setzt die Hirschmann GmbH auf eine Super-
finish-Anlage Supfina LCM TS. Durch die geringen Zerspanungskrafte und Schnittgeschwindigkeiten bei der
Bearbeitung tritt keine Schadigung der Werkstoffrandzone auf, und das Funktionsverhalten der Bauteile wird

verbessert.

on der Rennstrecke auf die StraBle: Bei der Entwicklung
—\ / und Fertigung von Komponenten fiir Rennfahrzeuge,
die dann auch in Serienfahrzeugen eingesetzt werden,
zihlt die Hirschmann GmbH in Fluorn-Winzeln zu den fiihren-
den Unternehmen. Namhafte Hersteller hochwertiger Fahrzeuge
vertrauen auf High-End-Gelenklagertechnik von Hirschmann.
Diese hat sich im Rennsport und fiir Strafienfahrzeuge im Top-
segment bereits vielfach bewahrt. Die innovative Lagertechnik
sorgt durch die spezielle Superfinish-Oberflache fiir weniger
Verschleiff, lingere Standzeiten sowie fiir eine dauerhaft opti-
mierte Stralenlage. Um die extrem anspruchsvolle Prazision
der Bauteile zur erzielen, setzt Hirschmann eine Superfinish-
Maschine Supfina LCM TS ein. Diese

Das Resultat {iberzeugt Rainer Harter, CTO von Hirschmann:
,Die Supfina-Maschine hat das Unternehmen Hirschmann
wirklich vorangebracht.”

Echter Dauerldufer
Wie die Bauteile von Hirschmann ist auch die Supfina LCM TS5
ein echter Dauerlaufer: Seit 2016 produziert die Anlage problem-
los und unterbrechungsfrei im Dreischichtbetrieb. Durch die fle-
xible Roboterbeladung des 6-Achs-Roboters im Maschinenraum
sowie des integrierten Automationssystems betrigt die Riistzeit
bei Chargenwechsel maximal 15 min. Bei der Superfinish-Bear-
beitung von Kugeln und Sphéren geht es im Wesentlichen dar-
um, die Geometrie des Bauteils zu erzeugen

modulare Systemlésung dient zur Superfi-

nish-Bearbeitung von sphérischen Bautei- Ruf einen Blick

len wie Gelenklagern und Gelenkképfen.
Die Besonderheit bei Hirschmann: Es gab

passende Maschine auf dem Markt. Daher
haben Hirschmann und der Maschinen-
bauer Supfina in einem gemeinsamen Ent-
wicklungsprojekt eine individuelle Lisung
auf Basis des Supfina LCM-Baukastensys-
tem erarbeitet, die dann fiir Hirschmann
gefertigt wurde. Dabei wurden die Innova-
tionskrafte beider Unternehmen gebiindelt. schliff)

Vorteile Superfinish

® Verringerung der Oberflichenrauheiten

fiir die speziellen Anforderungen keine m Erhshung des Materialtraganteils auf
{iber 90 Prozent durch plateauartige
Oberflachenstruktur

m Verbesserung der Mikrogeometrie beziig-
lich Rundheit, Welligkeit und damit ver-
kniipften Kenngré3en wie Zylindrizitdt

m Optimierung der tribologischen sowie
Notlaufeigenschaften durch kreuzférmig
verlaufende Bearbeitungsspuren (Kreuz-

und den Traganteil der Oberfldche zu erho-
hen. Ein typisches Merkmal des Prozesses
in der Supfina LCM TS ist der Kreuzschliff,
der im Einsatz fiir gute Schmier- und Gleit-
eigenschalften sorgt. Bine zentrale Abgren-
zung zu anderen Schleifprozessen besteht
darin, dass sich das Werkzeug wihrend der
Bearbeitung in Selbstscharfung befindet,
das heifit, es ist kein kontinuierliches oder
regelmiBiges Abrichten notwendig.

Die Ergebnisse der Supfina LCM TS
unterscheiden sich erheblich von anderen
Feinstbearbeitungsverfahren, wie dem
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Schleifen oder Hartdrehen. Da die Zerspanungskréfte und die
Schnittgeschwindigkeiten klein sind, tritt keine Schadigung der
Werkstoffrandzone auf. Vielmehr wird die urspriingliche Gefii-
gestruktur wieder freigelegt und das Funktionsverhalten bean-
spruchter Bauteile, auch aufgrund erzeugter Druckeigenspan-
nungen, erheblich verbessert. Des Weiteren wird durch die tiber-
lagerte Bewegung eine Kreuzschlifftextur mit ausgezeichneten
tribologischen Eigenschaften erzeugt.

Hohe Fertigungstiefe

Hirschmann besitzt aufgrund der hohen Qualitits- und Inno-
vationsanspriiche eine hohe Fertigungstiefe und ein liickenloses
Qualitdtsmanagement, das vom Rohmaterial bis zur Fertigung
der kompletten Baugruppe reicht. Das von Harter und Andreas
Jesek, CEO, gefithrte Unternehmen beschiftigt rund 200 Mit-
arbeiter und hat zwei Standorte in den USA und China. Zu den
Kernkompetenzen von Hirschmann zdhlen die Gleitlagertech-
nik, Rundteiltische und Spannsysteme
auf héchstem Niveau. Der Kunden-
kreis umfasst Unternehmen aus der
Luft - und Raumfahrt, dem Motor-
rennsport, dem Maschinenbau, der
Industrie, dem Schiffsbau sowie Pro-
duzenten von Abfiillanlagen, Gleis-
tahrzeugen und Windkraftanlagen.
Dabei deckt Hirschmann von Losgrd-
Be 1 tiber individuelle Kundenldsun-
gen bis hin zur Serie samtliche Markt-
anforderungen ab. Dank der grofen Komponenten fiir
Erfahrung und modernsten Maschinen —Rennfahrzeuge.

besitzt Hirschmann eine Prozesskette

mit aulergewdhnlicher Wechsel- und Wiederholgenauigkeit zur
Fertigung von Mikrostrukturen. Die Supfina LCM TS integriert
sich vor diesem Hintergrund hervorragend in das Gesamtkon-
zept von Hirschmann. Sie erfillt laut Aussagen des Unterneh-
mens sdmtliche Anforderungen hinsichtlich Qualitat, Automa-
tisierung, Ressourceneffizienz und Prozesssicherheit. Dank des
Superfinish-Prozesses hilt Hirschmann bei komplexen Teilen
minimalste Toleranzen ein.

Diese enorme Prazision ist eine der wichtigsten Grundlagen
fir Innovationen im automobilen Leichtbau beziehungsweise
Rennsport. Die Bauteile von Hirschmann erzielen vereinfacht
gesagt die gleiche Leistung bei halbem Gewicht.

Zudem legt Hirschmann grofien Wert auf ein optimales Kos-
ten-/Nutzen-Verhiltnis, und Innovationen sind Teil des
Geschéftsmodells. Entsprechend ist die Unternehmenskultur
darauf ausgerichtet: Jeder Mitarbeiter hat Freirdume fiir Innova-
tionen und innovatives Denken und wird bei seinen Ideen gefor-
dert und gefordert. Q

Bilcer: Supfina Grieshaber

Kontakt Ea
Hirschmann GmbH, D-78737 Fluorn-Winzeln, Tel.: 07402/1830,
www.hirschmanngmbh.de

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG, D-77709 Wolfach,
Tel.: 07834/866-0, www.supfina.com
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