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DIAMANT HOCHLEISTUNGSWERKZEUGE

Unabhangige Fachzeitschrift fiir PKD, PVD, CVD, CBN, Hartmetall
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Aus der Praxis

Hightech-Prizision fiir den Rennsport

HIRSCHMANN produziert Fahrwerkskomponenten auf einer Supfina LCM TS

T Von der Rennstrecke auf die StraRe:
Bei der Entwicklung und Fertigung von
Komponenten fiir Rennfahrzeuge, die
dann auch in Serienfahrzeugen einge-
setzt werden, zdhlt die HIRSCHMANN
GmbH in Fluorn-Winzeln zu den fithren-
den Unternehmen. Namhafte Herstel-
ler hochwertiger Fahrzeuge vertrauen
auf High-End-Gelenklagertechnik von
HIRSCHMANN. Diese hat sich im Renn-
sport und fir StraRenfahrzeuge im Top-
segment bereits vielfach bewihrt. Die
innovative Lagertechnik sorgt durch die
spezielle Superfinish-Oberflache flir we-
niger Verschleill, langere Standzeiten
sowie fiir eine dauerhaft optimierte
Stralenlage. Um die extrem anspruchs-
volle Prazision der Bauteile zur erzie-
len, setzt HIRSCHMANN eine Super-
finish-Maschine Supfina LCM TS ein.
Diese modulare Systemlésung dient zur
Superfinish-Bearbeitung von  sphari-
schen Bauteilen wie Gelenklagern und
Gelenkkopfen.

Gemeinsame, individuelle
Maschinenentwicklung

Die Besonderheit bei HIRSCHMANN: Es
gab fur die speziellen Anforderungen
keine passende Maschine auf dem
Markt. Daher haben HIRSCHMANN
und der Maschinenbauer Supfina in
einem gemeinsamen Entwicklungspro-
jekt eine individuelle Losung auf Basis
des Supfina LCM-Baukastensystem erar-

beitet, die dann fiir HIRSCHMANN ge-
fertigt wurde. Dabei wurden die Inno-
vationskrafte beider Unternehmen ge-
bindelt. Das Resultat iiberzeugt Rainer
Harter, CTO von HIRSCHMANN: ,Die
Supfina-Maschine hat das Unternehmen
HIRSCHMANN wirklich vorangebracht.”

Praziser, wirtschaftlicher und
flexibler als herkémmliche
Verfahren

Wie die Bauteile von HIRSCHMANN ist
auch die Supfina LCM TS ein echter Dau-
erlaufer: Seit 2016 produziert die Anla-
ge problemlos und unterbrechungsfrei
im Dreischichtbetrieb. Durch die flexi-
ble Roboterbeladung des 6-Achs-Robo-
ters im Maschinenraum sowie des inte-
grierten Automationssystems betragt
die Ristzeit bei Chargenwechsel maxi-
mal 15 Minuten, Bei der Superfinish-Be-
arbeitung von Kugeln und Sphéaren geht
es im Wesentlichen darum, die Geome-
trie des Bauteils zu erzeugen und den
Traganteil der Oberfliche zu erhéhen.
Ein typisches Merkmal des Prozesses
in der Supfina LCM TS ist der Kreuz-
schlitf, der im Einsatz fir gute Schmier-
und Gleiteigenschaften sorgt. Eine zen-
trale Abgrenzung zu anderen Schleif-
prozessen besteht darin, dass sich das
Werkzeug wihrend der Bearbeitung in
Selbstscharfung befindet, es ist also kein
kontinuierliches oder regelmiRiges Ab-
richten notwendig. Die Ergebnisse der
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Thomas Harter, Produktmanager Supfina mit Ralf Unger, Leiter Qualitétssicherung

und Roland Keller, Gruppenleiter Endbearbeitung, beide HIRSCHMANN.
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Komponenten fiir Rennfahrzeuge.

Supfina LCM TS unterscheiden sich er-
heblich von anderen Feinstbearbei-
tungsverfahren, wie dem Schleifen oder
Hartdrehen. Da die Zerspanungskrafte
und die Schnittgeschwindigkeiten klein
sind, tritt keine Schadigung der Werk-
stoffrandzone auf. Vielmehr wird die ur-
spriingliche Geflgestruktur wieder frei-
gelegt und das Funktionsverhalten be-
anspruchter Bauteile, auch aufgrund er-
zeugter Druckeigenspannungen, erheb-
lich verbessert. Des Weiteren wird durch
die iiberlagerte Bewegung eine Kreuz
schlifftextur mit ausgezeichneten tribo-
logischen Eigenschaften erzeugt.

Hohe Kundenzufriedenheit mit
Supfina LCM TS

HIRSCHMANN  besitzt aufgrund der
hohen Qualitits- und Innovations-
anspriiche eine hohe Fertigungs-
tiefe und ein lickenloses Qualitdtsma-
nagement, das vom Rohmaterial bis zur
Fertigung der kompletten Baugruppe
reicht. Das von Rainer Harter, CTO, und
Andreas Jesek, CEOQ, gefiihrte Unterneh-
men beschéaftigt rund 200 Mitarbei-
ter und hat zwei Standorte in den USA
und China. Zu den Kernkompetenzen
von HIRSCHMANN zdhlen die Cleitla-
gertechnik, Rundteiltische und Spann-
systeme auf hochstem Niveau. Der Kun-
denkreis umfasst Unternehmen aus der
Luft- und Raumfahrt, dem Motorrenn-
sport, dem Maschinenbau, der Indus-
trie, dem Schiffsbau sowie Produzenten
von Abfiillanlagen, Gleisfahrzeugen und
Windkraftanlagen. Dabei deckt HIRSCH-
MANN von LosgroRe 1 iiber individuelle
Kundenldsungen bis hin zur Serie simt-
liche Marktanforderungen ab. Dank der
grolten Erfahrung und modernsten Ma-
schinen besitzt HIRSCHMANN eine Pro-
zesskette mit auRergewthnlicher Wech-



Supfina LCM TS zur Bearbeitung von Fahrwerkskomponenten.

sel- und Wiederholgenauigkeit zur Ferti-
gung von Mikrostrukturen. Die Supfina
LCM TS integriert sich vor diesem Hin-
tergrund hervorragend in das Gesamt-
konzept von HIRSCHMANN. Sie erfiillt
laut Aussagen des Unternehmens samt-
liche Anforderungen hinsichtlich Quali-
tat, Automatisierung, Ressourceneffizi-
enz und Prozesssicherheit. Dank des Su-
perfinish-Prozesses halt HIRSCHMANN
bei komplexen Teilen minimalste Tole-
ranzen ein.

Ausgezeichnete und gelebte
Innovationskultur

Diese enorme Prdzision ist eine der
wichtigsten Grundlagen fir Innovati-
onen im automobilen Leichtbau be-
ziehungsweise Rennsport. Die Bau-
teile von HIRSCHMANN erzielen ver-
einfacht gesagt die gleiche Leistung bei
halbem Gewicht. Zudem legt HIRSCH-
MANN grolRen Wert auf ein optimales
Kosten-/Nutzen-Verhaltnis und Innova-
tionen sind Teil des Geschaftsmodells.
Entsprechend ist die Unternehmenskul-
tur darauf ausgerichtet: Jeder Mitarbei-
ter hat Freiraume fir Innovationen und
innovatives Denken und wird bei sei-
nen Ideen geférdert und gefordert.
Die Mitarbeiter werden von Anfang an
in Innovationsprozesse involviert. Da-
bei findet ein offener Austausch von
Ideen statt, der durch die flachen Hie-
rarchien mit kurzen Entscheidungswe-
gen und schneller Kommunikation ge-

Weitere Infos: wwwisupfina.de
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fordert wird. HIRSCHMANN engagiert
und konzentriert sich stark auf neuar-
tige Geschaftsmodelle und perspekti-
venreiche Wachstumsmarkte. Die Miihe
lohnt sich: Im Juni 2018 erhielt HIRSCH-
MANN den Preis TOP-Innovator 2018,
mit dem die Initiative TOP 100 bundes-
weit die innovativsten Unternehmen des
Mittelstandes auszeichnet.

Gleiche Werte fiir eine
starke Partnerschaft in der
Oberflachenbearbeitung

HIRSCHMANN hat sich fur Supfina als
Partner entschieden, da einerseits die
technologischen Anforderungen erfullt
wurden und man andererseits die groe
Leidenschaft flir Innovationen teilt, die
beide Unternehmen verbindet.

Die Supfina Grieshaber GmbH & Co.
KG gehort mit Standorten in Deutsch-
land, den USA und China zu den welt-
weit fithrenden Herstellern von Anlagen
zur Oberflaichenbearbeitung. Das Unter-
nehmen beschiftigt mehr als 200 hoch-
qualifizierte Mitarbeiter. Das Produkt-
programm umfasst Maschinen und Ge-
rate zur Superfinish-Bearbeitung, zum
Doppelseiten-Planschleifen, zum Feinst-
schleifen, fur die Planfinish-Bearbeitung
sowie Automatisierungslésungen und
Dienstleistungen. Als modernes Unter-
nehmen bietet Supfina den Kunden in-
tegrierte und innovative Losungen in-
klusive umfangreicher Services an. 8




