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MASCHINEN + ANLAGENBAU

Links: Zahn um Zahn: Stolz ist das Tschida-Team auf die atraumatische DeBakey-Pinzette, ein
doppelt bewegliches Instrument mit zwei Maulteilen und einer speziellen Zahnung zum
sicheren Halten und Fassen von sehr empfindlichen BlutgefaRen.

Rechts: Hochprazisionsfertigung mit der Bumotec s191.

Ein Jahr lang erlernten Peter Tschida, seine S6hne Florian (im Bild) und Maximilian, wie sich mit
dem Sieben-Achsen-Bearbeitungszentrum Bumotec s191 medizinische Instrumente pm-genau
herstellen lassen.

fern, die sich vor allem wegen ihrer hoch-
wertigen Verzahnung vom Wettbewerb ab-
heben. ,,Nicht selten leiden Maulteile unter
Karies®, erldutert der Chirurgiemechaniker.
»Wenn nur wenige Zahne fehlen oder falsch
positioniert sind, konnen sie Gefif3e verlet-
zen.

Trotz des deutlich hoheren Aufwandes
bei der Herstellung bewies die Fallstudie,
dass die s191 sie sehr effizient — vier Teile in
einem Revolver - herstellt. Die De-Bakey-
Pinzetten demonstrieren, was die s191 kann.
Tschida: ,,Die geforderte Form und Qualitat
der Einzelteile bleiben in Serie stets gleich-

bleibend sehr hoch: Die Fallstudie zeigt auch
auf, wie sich der Zeitaufwand fir das Ver-
edeln der Teile reduzieren ldsst. Hinzu
kommt: Es sinken ebenso die Endmontage-
zeiten, da die Teile in sich passen und die
gewiinschte Funktion schneller erreicht
wird.“ ]
www.starrag.com

Tschida Medical Solutions gelingt der Einstieg in
die Hochprdzisionsfertigung mit der Bumotec
s191.

Bumotec s191

® linear angetriebene Motoren und
direkt angetriebene Drehachse

m |eistungsfahige Spindel (maximal
40000 min?)

m clevere Kombination aus Drehen und
5-Achs-Bearbeitung

®m hohe thermische Stabilitat

m automatischer Werkzeugwechsler fiir
90 HSK40-Werkzeuge

® automatische Lade-/Entladeeinheit
flir Rohlinge

m hohe Oberfldchengite

m verschiedene Konfigurationen
verfligbar

m |eichtes Aufspannkonzept

m grol3e Auswahl an Spannsystemen

CARL
HIRSCH
MANNe

Unsere Spannsysteme fiir
lhre Anforderungen!

Spannsysteme fiir:

¢ Drahterodieren
Senkerodieren
HSC-Frasen
Mikrobearbeitung

Messtechnik

Besuchen Sie uns
auf der AMB in Stuttgart!
Vom 13.09. bis 17.09.2022
Sie finden uns
in Halle 7 Stand C33



https://www.carlhirschmann.de/willkommen

MASCHINENTECHNIK + VERFAHREN

Gute Zusammen-
arbeit: Kurosh
Simaifar, Vertriebs-
leiter Indumatik;
und Dominik Gott-
helf, Vertriebsleiter
Spannsysteme Carl
Hirschmann GmbH.
Bilder: Carl Hirschmann
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Komponentenfertigung

Hochste Wiederholgenauigkeit

Indunorm setzt bei der Automation von Werkzeugmaschinen
auf das modulare Nullpunktspannsystem 9000 von Carl Hirschmann.

ie Indunorm Bewegungstechnik GmbH aus
D Duisburg ist einer der fithrenden Anbieter fiir

die Automation von Fertigungsprozessen und
beliefert alle namhaften deutschen Frasmaschinenher-
steller mit seinen Automationslosungen namens ,Indu-
matik’ Mit einer Indumatik werden Bearbeitungszent-
ren prazise und zuverldssig vollautomatisch mit zu bear-
beitenden Werkstiicken versorgt. Fiir die sichere Auf-
nahme und genauen Positionierung von Werkstiicken in
der Frasmaschine verbaut Indunorm die Spanntechnik
der Carl Hirschmann GmbH. Das von Carl Hirschmann
gefertigte ,modulare Nullpunktspannsystem 9000° ist ein
Garant fiir die extrem hohe Qualititsperformance der
Indumatik.

Die eingehauste Indumatik-Automationszelle zur
Aufnahme der Werkstiick-Rohteile wird seitlich mit
dem Bearbeitungszentrum verbunden. Die Indumatik
kann wihrend des laufenden Betriebs der Frasmaschine
vom Werker bestiickt werden. Ein grofler Vorteil liegt in
diesem hauptzeitparallelen Riisten, da Rohteile nicht je-
des Mal einzeln ausgerichtet werden miissen. Somit
entféllt die Riistzeit zum Wechsel der Werkstiicke in der
Frasmaschine nahezu komplett.

Nullpunktspannsystem 9000 von
Carl Hirschmann

m Wiederholgenauigkeit <5um
m Spannkraft/Spanner bis
30000N
m Axiallast pro Spanner 1000 kg
® Durchmesser Spanner 90 mm und 129 mm

Je nach Indumatik-System konnen 16, 24, 50 oder
mehr Teile gespeichert werden, welche dann vollauto-
matisch vom Bearbeitungszentrum abgearbeitet werden.
Nachdem die Werkstiickrohlinge auflerhalb der Maschi-
ne an einem Riistplatz in die verschiedenen Spannmittel
eingelegt wurden, fiithrt die Indumatik die Werkstiicke
der Maschine zu. Dort werden sie bearbeitet und an-
schliefend von der Automation als fertiges Teil entnom-
men. Die Automation ermaglicht es auf diese Weise, die
Frasmaschinen mannlos zu betreiben.

,Um dieses Ziel zu erreichen, braucht es einen Part-
ner, der unsere Anforderungen an Zuverlassigkeit und
Genauigkeit erfiillt. Mit Carl Hirschmann haben wir ei-
nen solchen Partner an unserer Seite, der diese Kriterien
vollumfinglich erfiillt und gleichzeitig ein langlebiges
Produkt mit gutem Preis-Leistungs-Verhéltnis anbietet®,
sagt Indumatik-Vertriebsleiter Kurosh Simaifar.

Die Produkte von Carl Hirschmann tibernehmen in
der Indumatik zwei wesentliche Funktionen: Zunéchst
greifen und halten sie die Werkstiicktragerpaletten beim
Transport vom Magazin in die Frasmaschine. Zweitens
spannen sie die Werkstiicktragerpaletten exakt und pro-
zesssicher wihrend der Bearbeitung. ,,Das Nullpunkt-
spannsystem 9000 von Carl Hirschmann ist entschei-
dend fiir eine sichere und prizise Zerspanung im mann-
losen Automationsverbund®, betont Simaifar, ,,eine Auf-
lagenkontrolle sowie Z-Auflagenreinigung und das
sichere Losen der Palette sind die Hauptkriterien fiir
Spannsysteme, die fiir den Einsatz mit unseren Automa-
tionssystemen Indumatik gefordert werden.*

Das Nullpunktspannsystem 9000 von Carl Hirsch-
mann kommt erstmals zum Einsatz, wenn der Roboter
der Indumatik die Werkstiickrohlinge automatisiert der
Maschine zufiihrt. ,,Die hochprizise Greiffunktion unse-
rer Spannsysteme sorgt fiir den stérungsfreien Ablauf der



Bestiickung, weif Dominik Gotthelf, Vertriebsleiter
Spannsysteme bei Carl Hirschmann zu berichten. ,Das
Nullpunktspannsystem 9000 deckt mit seinem modula-
ren Aufbau ein breites Spektrum ab und ist flexibel in
Bezug auf Grofle und Gewicht der Werkstiicke. Unsere
jahrzehntelange Erfahrung gewiéhrleistet eine verlassliche
hohe Spannkraft und Haltefunktion wihrend des gesam-
ten Bearbeitungsprozesses.

Hohe Wiederholgenauigkeit

»Bei der Bearbeitung zdhlt dann die Wiederhol- und
Wechselgenauigkeit®, betont Simaifar. ,Die hohe Wieder-
holgenauigkeit gewahrleistet, dass jedes Werkstiick zur
Bearbeitung an der exakt gleichen Stelle positioniert wird.
Wir haben hier mit dem Nullpunktspannsystem 9000 von
Carl Hirschmann die besten Erfahrungen gemacht. Des-
halb verbauen wir bevorzugt die-

MASCHINENTECHNIK + VERFAHREN

arbeitet das Nullpunktspannsystem 9000 mit einem
Spanndruck von 6 bar, bei hoheren Bearbeitungskraften
sogar mit 10 bar.

Das Nullpunktspannsystem 9000 ist dariiber hinaus
mit einem integrierten Blasluftkanal ausgestattet, mit
dessen Hilfe die Maschinensteuerung erkennt, ob eine
Palette korrekt gespannt ist. Die Kontrolle der Spann-
funktion wird durch die Druckiiberwachung der Sperr-
luft Giber die Maschinensteuerung gewihrleistet. Darii-
ber hinaus verhindert eine umlaufende Dichtung, dass
Staub und Spéne eindringen.

Die Kombination aus Automationslésungen von In-
dunorm und dem Nullpunktspannsystem von Carl
Hirschmann unterstiitzt Firmen, das Potenzial ihrer
Maschine auszuschopfen und die Effizienz zu steigern.
www.carlhirschmann.de

,Mit Carl Hirsch-
mann haben wir
einen zuverldssi-
gen Partner.”

Kurosh Simaifar,
Indumatik

ses System in unseren Automati-
sierungslosungen.“ In der Fris-
maschine selbst wird hierzu der
standardméflig eingebaute Ma-
schinentisch durch einen Adap-
tertisch vervollstindigt, in den
die Spanner von Carl Hirsch-
mann mit 90 und 129mm
Durchmesser integriert sind.
Das Prinzip ist stets identisch,
allerdings werden die Kompo-
nenten auf die individuellen An-
forderungen des Werkstiicks
und an die Maschine ,modular
angepasst. Mit einer Wiederhol-
genauigkeit <5um und einer
Spannkraft von bis zu 30000N
ist das Nullpunktspannsystem
9000 fiir nahezu alle Anforde-
rungen geeignet.

»Die Wiederholgenauigkeit
ist das entscheidende Kriterium
fiir eine prézise und sichere Posi-
tionierung des Werkstiicks in der
Maschine. Sie definiert die Re-
produzierbarkeit der Palettenpo-
sition bei wiederholtem Wechsel
in denselben Spanner®, erklirt
Gotthelf. ,Dafiir wurde das Null-
punktspannsystem 9000 entwi-
ckelt und es stellt so die sehr ho-
he Prozesssicherheit sicher, wel-
che fiir die Fertigung grofler
Stiickzahlen benétigt wird®, un-
terstreicht Simaifar. ,,Deshalb
kénnen wir dieses System in un-
terschiedlichen Varianten auch
mit gutem Gewissen in den Ma-
schinen unserer Kunden verbau-
en

ANBIETER

Teilweise wirken dort sehr
hohe Schnitt- und Querkrifte
auf die Werkstiicke. Nur mit ei-
ner zuverldssigen Haltefunktion
lassen sich Ungenauigkeiten am
Werkstiick oder ein hoherer
Verschleify der Spindel vermei-
den. Um dies zu gewiéhrleisten,

KOMPLETT-

HEUTE BESTELLT -
SOFORT

AUSGELIEFERT
UBER 96.000 ARTIKEL
ZUR AUSWAHL

HOCHSTE
QUALITAT

STANDIGE
VERFUGBARKEIT

zentrale Lager fur

STUTTGART
13.-17.09.2022
Halle 8, Stand 8C31

PERSONLICHE
BERATUNG

ONLINE-
SERVICE

Meusburger verfigt mit einer Lagerflache
von rund 18.000 m? lber das gréBte

Produkte rund um den

Werkzeug-, Formen- und Maschinenbau.

Alle Artikel aus unserem Katalog kénnen in

kirzester Zeit kommissioniert und in die

meusburger

Standards fur Ihren Erfolg.

ganze Welt versendet werden.

Mehr zum Thema auf
www.meusburger.

com
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